
数控机床编程与操作（数铣）

知识点 1.3：数控铣床基本认知教案

一、基本信息

教学模块
神舟飞船模型编程与

加工
知识点

数控铣床基本认

知

学习时长 1学时 主讲教师 朱虹

二、学习方法

1.问题引入：通过一个思考问题，引出知识点内容。

2.讲授法：教师讲授适合该种类型零件加工的指令的相关知识。

3.比较法：归纳比较知识点重点内容，便于对知识点内容的理

解和掌握。

4.考核法：学生自主完成测验及课后作业，检验学生对知识点

掌握情况。

三、知识要点

1.数控铣床的特点

2.数控铣削加工范围

3.数控铣床的分类

4.数控铣床的结构

5.数控铣床的主要参数
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四、教学内容

1.数控铣床的特点

数控铣床是主要采用铣削方式加工工件的数控机床，与普通铣

床相比，数控铣床具有以下特点：

（1）数控铣床带有半封闭式或全封闭式的防护装置，防止加工

过程中的冷却液、切屑溅出，保证安全。

（2）数控铣床的主传动系统采用伺服电机（高速时电主轴）实

现无级变速，且调速范围较宽，这既保证了良好的加工适应性，同

时也为小直径铣刀工作形成了必要的切削速度。

（3）数控铣床没有配备刀库，采用手动换刀，刀具安装方便。

在铣床的基础上带有刀库和自动换刀装置则为加工中心；加工前将

需要的刀具先装入刀库，在加工时能够通过程序控制自动更换刀具，

在保证加工过程连续的同时大大提供生产率，目前绝大多数的数控

铣床均配有刀库。

（4）一般的数控铣床多为 X、Y、Z三轴联动，可以完成平面轮

廓、曲面轮廓、孔的加工。对于复杂的曲面类零件的加工多采用 4

轴联动和5轴联动数控机床。

2.数控铣削加工范围

数控铣加工范围广泛，能够加工平面、曲面、沟槽、型腔、孔

等。

辽宁装备制造职业技术学院  



数控机床编程与操作（数铣）

3.数控铣床的分类

（1）按照主轴布置形式的不同，数控铣床可分为立式数控铣床、

卧式数控铣床、龙门式数控铣床。

（2）按照数控系统的功能不同，数控铣床可分为经济型数控铣

床、全功能数控铣床、高速铣削数控铣床。

4.数控铣床的结构

数控铣床一般由数控系统、主传动系统、进给伺服系统、冷却

润滑系统等几大部分组成。数控系统是数控铣床运动控制的中心，

执行数控加工程序控制机床进行加工。主轴箱包括主轴箱体和主轴

传动系统，用于装夹刀具并带动刀具旋转，主轴转速范围和输出扭

矩对加工有直接的影响。进给伺服系统由进给电机和进给执行机构

组成，按照程序设定的进给速度实现刀具和工件之间的相对运动，

包括直线进给运动和旋转运动。辅助装置包括液压、气动、润滑、

冷却系统和排屑、防护等装置等。机床基础件通常是指底座、立柱、

横梁等，它是整个机床的基础和框架。

5.数控铣床的主要参数

VMC850立式加工中心的主要参数
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